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1 UVOD

Masine za obradu deformisanjem sastoje se od:

1.

2.

pogonskog sistema, Ciji je zadatak obezbedenje potrebne
mehanicke energije i kretanja izvrsnog dela masine;

nosece strukture, koja prima i1 ponistava opterecenja u
toku procesa deformisanja i povezuje ostale elemente
masine u jedinstvenu celinu;

1zorsnog dela, koji je kod presa pritiskivac ili sto, a kod
cekica malj, na koje se postavlja pokretni deo alata;
sistema upravljanja, koji sluzi za pokretanje i
zaustavljanje masine, za obezbedenje razlicitih rezima
rada masine i kontrolu vitalnih funkcija masine;

sistema za odmazivan{f, koji podmazuje klizne
povrSine frikcionih sklopova masine.



1 UVOD

Na osnovu kriterijuma
deformisanjem se dele na

1. Masine sa linea
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Sa stanovista karakteristike
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W=3E,

1.udarac 2. udarac 3. udarac

E. - nominalna energija




1 UVOD

Karakteristike sadasnjeg stanja masina za obradu
deformisanjem su:

il

28

brojnost konstrukcionih varijanti masina koja proizlazi iz
brojnosti tehnoloskih metoda obrade deformisanjem;

znacajno povecanje nivoa tehnic¢ko-tehnoloskih
karakteristika masina (deformaciona sila, deformacioni rad,
broj hodova itd.);

visok nivo automatizacije masina i njihova visoka
produktivnost;

novi pogonski sistemi, koji imaju vecu fleksibilnost u
pogledu parametara procesa i visi koeficijent iskoriscenja
energije u odnosu na ranija resSenja;

intenzivna primena informacionih tehnologija u sistemu
upravljanja masinom, automatskom linijom 1li fabrikom;



1 UVOD

6. automatizacija transporta materijala, meduoperacionog
transporta obratka i sistema iznosenja gotovog komada iz
radnog prostora masine;

7. automatizacija zamene alata, koja stvara uslove za
povecanje fleksibilnosti prizvodne linije i omogucuje brz
prelaz na novi proizvodni program;

8. novi pomocni sistemi masina, kao sto je sistem za
automatsko odrzavanje paralelnog kretanja pritiskivaca,
nove varijante drzaca lima, sistema zastite masine od
preopterecenja i zastite operatera od povreda;

9. integracija evropskih proizvodaca masSina u velike
kompanije, koje pored masina isporucuju i potrebne alate i
nude kompletna reSenja sa potrebnom opremom za
proizvodnu linjju ili fabriku za oblikovanje delova od lima

1li zapreminsko deformisanje u hladnom ili toplom stanju.



